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СаарПом 
СПЗЗ / 800 Вт, СПЗЗ / 1100 Вт 

Технические характеристики сварочного автомата 
горячего клина СПЗЗ / 800 Вт 

Номинальное напряжение, В~ 230 

Частота, Гц 50/60 

Мощность, Вт 

Скорость сварки, м/мин 

Температура нагрева, 0С 

Толщина свариваемого материала, мм 

Ширина нахлёста, мм 

Ширина сварного шва, мм 

Вес нетто, кг 

Цифровой дисплей 

Знак соответствия 

Гарантия 

800

1,0-5,5

50-450

0,2-1,5

100

12,5х2

проверочный канал 12 мм

5 

нет 

ЕАС 

1 год 

Технические характеристики сварочного автомата 
горячего клина СПЗЗ / 1100 Вт 

Номинальное напряжение, В~ 230 

Частота, Гц 50/60 

Мощность, Вт 

Скорость сварки, м/мин 

Температура нагрева, 0с 

Толщина свариваемого материала, мм 

Ширина нахлёста, мм 

Ширина сварного шва, мм 

Вес нетто, кг 

Цифровой дисплей 

Знак соответствия 

1100 

1,0-5,5 

50-450

0,5-2

100

12,5х2

проверочный канал 12 мм

5

нет 

ЕАС 

Гарантия 1 год 
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ж 
СаарПом 

СПЗЗ / 800 Вт, СПЗЗ / 1100 Вт 

Маркировка изготовителя 

Модель и серийный номер выбранного вами аппарата указаны 
на табличке завода-изготовителя. 

Серийный номер находится на корпусе изделия. 
Будьте готовы сообщить эти данные при обращении в офис продаж 
и сервисный центр компании СварПом. 

ж 
Саарnом 
Артикул: 333800 

Модель; СПЗЗ 

Толщина сварки: 0,2-1,5 мм 

Скоросn, сварки: 1,0-5,5 .Wмин. 

Ширина нахлёста: 100 мм 

Сварочный шов: 12,5 мм х 2 

www.svarpom.ru 

info@sVarpom.ru 

ж 
Саарnом 
Артикул: 3.33100 

Модель; СПЗЗ 

Толщина сварки: 0,5-2,0 мм 

Скоросn, сварки: 1,0-5,5 .Wмин. 

Ширина нахлёста: 100 мм 

Сварочный шов: 12,5 мм х 2 

www.svarpom.ru 

info@sVarpom.ru 

СВАРОЧНЫЙ АВТОМАТ 

ГОРЯЧЕГО КЛИНА 

Напряжение: 230 В/50 Гц 

Мощность: 800 Вт 

Температура нагрева: 50-450°( 

Вес:5,Окr 

Серийный номер; 

(R[ СЕ 

СВАРОЧНЫЙ АВТОМАТ 

ГОРЯЧЕГО КЛИНА 

Напряжение: 230 В/50 Гц 

Мощность: 1100 Вт 

Температура нагрева: 50-450°С 

Вес:5,Окr 

Серийный номер; 

(R[ СЕ 

Силовой предохранитель 4 А Предохранитель двигателя 1 А 

Силовой предохранитель 4 А Предохранитель двигателя 1 А 

Последовательность запуска процесса сварки 

1. Подключите источник питаниl'!, поднимите прижимной рычаг (7),

прижимные ролики будут разведены и нажмите выключатель питаниl'! (5).

2. Установите требуемую температуру сварки регулюором (4) и подождите,

пока температура не достигнет заданного значениl'! .

3. Установите ручку регулировки скорости (3) на требуемую шкалу.

4. Установите сварочный аппарат в положение сварки

и вставьте мембранный материал.

5. Опустите прижимной рычаг (7), машина начнёт сварку.

6. Следите за сварочным швом на мембране.

Если есть какие-либо отклонениl'!, вовремl'! корректируйте.

7. После сварки поднимите прижимной рычаг (7), отодвиньте аппарат

от места сварки.

8. Выключите питание, нажав выключатель (5).
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